Goda rad vid tillverkning av smafagelholkar

De flesta smafdglar som hackar i ihaliga trad eller i holkar &r inte sa sparsmakade, da
bostadsutbudet ar hogst begransat. Med andra ord sa hackar de lika garna i en "dalig” holk
i klent virke som i en vélbyggd. Det viktigaste ar att holken ar torr och dragfri i alla vader.
Daremot gor det inget om det finns nagra springor mellan botten och vaggarna, det kan
till och med vara en férdel med lite ventilation och bo balen férhindrar att det blir drag.

Om man skall tillverka flera holkar samtidigt dr det enklast att inforskaffa virke av
standarddimension fran nagon bradgard. Lampligt virke ar raplan eller ytterpanel som
det ocksa kallas. Pa en del sagar och bradgardar gar det att kopa sagat virke, vars matt
ofta anges i tum. Sdgat virke ar normalt betydligt billigare dn radplan, men minst lika bra.
Raplan har exakta matt i tjocklek och bredd, medan det sagade virket kan variera en del
mellan plankorna.

Matt Raplan/ytterpanel Matt sagat virke (kan variera upp till 5 mm)
22x120 1"x5” (25 x 125)
22 x 145 1”x6” (25 x 150)
22x170 1"x7” (25 x 180)
22x195 1"x8” (25 x 200)

Vid tillkapning av virket dr det enklast att anvanda en kap/geringssdag men vid tillverkning
av ett fatal holkar gar det givetvis lika bra med en handsag. Noggrannhet vid kapning har
man igen vid sammanfogningen.

Det ar enklare att skruva ihop holken an att spika, forutsatt att det finns tillgang till en
skruvdragare alternativt en liten borrmaskin. Att spika ihop holken gar ocksa bra, men
det ar svdrare att ta isdr och géra om, om nagot skulle ga snett, t.ex. om en spik eller skruv
skulle sticka ut pa holkens insida, vilket absolut skall undvikas.

Undvik att skruva mot dndtrd om det dr mojligt, men det gar inte att undvika vid
fastsattning av taket. Skruv och spik faster bast tvars fiberriktningen. Ofta duger
trallskruv som ar billigare 4n motsvarande traskruv, Men traskruv drar battre vilket kan
vara bra om virket ar lite skevt.

Ingangshdlet tas enklast upp
med en halsag eller centrum-
borr. Vid stora hal mdste man
- vilja halsag, finns med fast
eller stillbar diameter, men
centrumborren ar att foredra.
Centrumborrar av god
kvalitet ar en bra investering
om man skall tillverka ett
storre antal holkar.
Nar borrens spets kommit
igenom frontstycket sa ska
man borra fran andra hallet
for att undvika att hal kanten




"fnasas” upp. Alternativt ar att borren far fortsatta
ner i ett underliggande trastycke.

En enkel beskriv av en smafagelholk for de allra
minsta mesarna.

Virkesval ar raplan som har en tjocklek av 22 mm
Matt: (alla matti mm)

Fram och baksida B=120 L =300
Gavlar B=145 L=300
Botten B=120 L=100
Tak B=170 L=200
Fastbrador B =45 L =400

For att erhdlla en taklutning pa 15°
skall gavlarnas framkant vara 260 mm.

Vid tillverkning av ett storre antal holkar ar det smart att tillverka en borrmall (en gavel
med fardiga hal) sa att "gangjarnshalen” sitter lika pa bada gavlarna.



